Ministerul Educatiei si Cercetarii
Barem pentru Etapa Nationala a Olimpiadelor din aria curriculara “Tehnologii”

ANEXA 4
OLIMPIADA — ARIA CURRICULARA “TEHNOLOGII”
DOMENIUL: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN
Etapa nationala - Aprilie 2026
Profilul: Tehnic
Clasa: aXl-a
Barem de corectare si notare
+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
Subiectul. I. TOTAL: 20 puncte
I.1. — 10 puncte
1-b;2-c¢;3-d;4-b;5-d;6-d;7-c;8-d;9-a; 10-b.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1p (10 x 1p = 10 puncte).
.2. =5 puncte
1-F,2-F,3-F,4-A;5-F.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1p (5 x 1p =5 puncte).
I.3. =5 puncte
1-c;2-e;3-d;4-Db;5-a.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1p (5 x 1p =5 puncte).
Subiectul. Il. TOTAL: 30 puncte
.1
1. Inel copier
2. Rotatie
3. Indreptare
4. 6
5. Procente
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2p. (5 x 2p = 10p.).
I.2. — 20 puncte
a. 6p
Operatii de prelucrare mecanica a panourilor furniruite:
- tunderea furnirului;
- formatizare panoului;
- furniruirea canturilor;
- burghierea.
Pentru oricare trei raspunsuri corecte din cele prezentate se acordd cate 2p (3 x 2p =6
puncte).
b. 8p

- MNF — Tunderea furnirelor
- FC dublu de formatizat sau Agregat de prelucrat panouri, tip CPC 25— Formatizare placa
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- Agregat pentru furniruit si prelucrat canturi — Furniruire cant
- Agregat de burghiat sau Masina de burghiat multiplu — Burghiere

Pentru oricare doud raspunsuri corecte si complete din cele prezentate se acorda cate 4p
(2 x 4p = 8 puncte),; pentru raspuns partial corect sau incomplet se acorda céte 2p.(2px2);
pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, 0p.

c.6p

Defecte de prelucrare mecanica a panourilor furniruite sunt:

- la formatizare laturile panourilor nu sunt perpendiculare intre ele;

- canturile prelucrate nu au precizia necesara, suprafetele sunt scamosate, prezinta urme de
scule sau aschieri;

- dimensiunile panourilor nu se inscriu in precizia de prelucrare ceruta prin documentatie.

Pentru raspunsuri corecte si complete se acordd céate 2p (3 x 2p = 6 puncte); pentru
raspuns partial corect sau incomplet se acorda céate 1p (1px3 = 3 puncte),; pentru rdspuns
incorect sau lipsa acestuia, Op.

Subiectul. IIl. TOTAL: 40 puncte

1.30p
a. ferastraului circular pendula cu actionare hidraulica, tip PAH-2
Pentru raspuns corect se acorda 1p. Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0p.

b. Retezare - operatia de debitare executata prin taierea transversala a capatului unei
piese.
Pentru operatia numitd si defintd corect se acorda 2p. Pentru raspuns incorect sau lipsa
acestuia Op.

c. 1 - batiu; 2 - masa de lucru; 3 - disc taietor; 4 - ax; 5 - brat pendular; 6 - partea
inferioara a bratului; 7 - lagar; 8 - motor electric; 9 - curele trapezoidale; 10 - cilindru
hidraulic;11 - articulatie; 12 - pompa cu roti dintate; 13 - capac;14 - aparatoare de
protectie din spate;15 - aparatoare de protectie din fata; 16 si 17 - manete.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1p (1px17=17p). Pentru rdspuns incorect sau
lipsa acestuia Op.

d. |- migcarea de rotatie a discului taietor (discul taietor primeste miscarea de rotatie de
la motorul electric 8 prin intermediul transmisiei cu curele trapezoidale 9).
Il - miscarea de oscilatie a bratului pendular (miscarea bratului pendular 5 se obtine
cu ajutorul pistonului care se deplaseaza in cilindrul hidraulic 10 fixat de batiu prin
artculatia 11).
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 3p (3px2=6p) Pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia Op.

e. Masuri de protectia muncii:

- fiecare disc va fi protejat cu capote de protectie pentru a impiedica patrunderea
mainilor in zona de taiere;

- cutitul divizor se monteaza in spatele discului taietor la o distanta de 5 — 10 mm;

- este interzisa folosirea unor aparatori de protectie improvizate;

- la prelucrarea pieselor cu lungimi reduse (L< 400 mm) se vor folosi impingatoare de
lemn;

- discurile vor avea dantura si constructia adecvata speciei si materialului prelucrat;

- este interzisa folosirea discurilor fisurate, crapate sau cu din{i lips3;

- este interzis ca muncitorul sa stea in planul de taiere al discului circular;

- muncitorul va purta echipament de protectie adecvat operatiei pe care o executa.
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Pentru oricare raspuns corect se acorda céte 1p (1px4=4p). Pentru raspuns incorect sau

lipsa acestuia Op.

2.10p

Pentru reprezentarea corectad a oricarei innadiri si denumirea acesteia se acorda céte 5p
(5px2=10p). Pentru reprezentarea partial corectd se acorda céte 2p. Pentru raspuns

incorect sau lipsa se acordé 0p.

a — innadire dreapta;

b — innadire in falt;
¢ — innadire cu cepuri rotunde aplicate;
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d — innadire cu lamba aplicata.
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